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1. Giris

Bu kilavuz, Inovance MD600 serisi kompakt AC siiriiciilerin Tiirkiye'deki kullanicilar tarafindan hizli ve
verimli sekilde devreye alinmasimi saglamak amaciyla hazirlanmistir. Burada yer verilen bilgiler, temel
devreye alma siirecinde rehberlik edecek sekilde 6zetlenmistir.

Kilavuzda sunulan bilgiler, {iriiniin tiim teknik ve islevsel detaylarmi kapsamaz. Bu nedenle, detayli
uygulama senaryolari, 6zel yapilandirmalar ve giivenlik agisindan kritik sistemlerde kullanim igin liitfen
iirlinlin tam teknik dokiiman setine basvurunuz.

Bu dokiiman yalnizca bilgilendirme amagli hazirlanmis olup, cihazin devreye alinmasi sirasinda dogabilecek
hatal1 kurulum, yanlis parametre ayarlar1 veya sahaya 6zel risklerden dogabilecek sonuglarin sorumlulugu
tamamen kullaniciya aittir.

2. Guvenlik Uyarilari

MD600 siiriiciisiiniin kurulumu ve devreye alinmasi sirasinda asagidaki gilivenlik uyarilarina kesinlikle
uyulmalidir:

e Kurulum, baglanti ve parametre ayarlari yalnizca yetkili ve egitimli teknik personel tarafindan
gerceklestirilmelidir.

e (Cihaz enerjilenmeden 6nce mutlaka tiim sebeke baglantilari izole edilmeli ve gerilim tamamen
kesildiginden emin olunmalidir.

e Siirliciide ¢alisma sonrasi DC bara kapasitorlerinde yiiksek gerilim bir siire daha kalabilir. Glivenli
miidahale i¢in cihaz enerjisi kesildikten sonra en az 10 dakika beklenmelidir.

e Otomatik motor tanitimi (auto-tune) islemi sirasinda motorun hareket edip etmeyecegi kullanilan
moda gore degisebilir. Bu nedenle hareketli parcalarin tehlike olusturabilecegi uygulamalarda
gerekli tiim onlemler alinmalidir.

e Siiriicii, dogrudan insan giivenligini saglayacak uygulamalarda (6rnegin acil durdurma sistemlerinde)
birincil glivenlik kontrolorii olarak kullanilmamalidir.

e EMC, topraklama ve kisa devre korumasi gibi elektriksel giivenlik gerekliliklerine uygunluk
saglanmalidir.
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3. Gonderi Kontrollu ve Depolama Kosullan

Asagidaki gorselde, MD600 serisi AC siiriicliniin gonderim sirasinda kullaniciya ulastiginda kontrol edilmesi
gereken ambalaj ve bilesenler gosterilmektedir.

Sekil 1: MD600 AC siiriiciiniin kutu igerigi

Tablo 1: Kutu igerigi

No Icerik
1 Siirticti kutu ambalaji
2 Koruyucu kopiik
3 MD600 AC siiriicii
4 Aksesuar kiti

Paket A¢ma Sirasi: Kutu — Koruyucu Kopiik — Siiriicii — Aksesuar kiti
Depolama Kosullari: —20 °C ~ 60 °C, kuru ve titresimsiz ortam
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4. AC Saruciu Montaji

4.1. Montaj Oncesi Kontrol
Montajdan 6nce asagidaki denetim maddeleri tamamlanmalidir:

No Madde Kontrol Edildi
1 | Montaj konumu, AC siiriiciiniin agirligini tagiyacak kadar mekanik olarak saglam. o
2 | Zeminin tagima kapasitesi ve ortam, montaj gerekliliklerini karsiliyor. m]
3 Is1 dagilimi igin yeterli bosluk birakilmis (kabin i¢indeki diger cihazlarin 1s1 dagilimi 5

dahil).
4 | Montaj braketi (gerekliyse) alev geciktirici malzemeden yapilmis. o
5 Uygulama sahasinda metal tozu varsa, siirlicii metal tozdan yalitilmis bir kabine monte 5
edilmis. Kabin i¢indeki alan olabildigince biiyiik olmali.
AC siirlicii montajindan 6nce kabin igerisine alt montaj braketi ve raylar (opsiyonel)
6 | monte edilmis, AC siiriicliyii sabitlemek i¢in gerekli deliklere sahip montaj traversleri i
hazirlanmus.
7 | Striiciiye yakin yanici veya patlayict maddeler bulunmuyor. o
4.2. Arka Plaka Montaji

T1 modelleri (ii¢ faz 380-480 V: 0.37-2.2 kW; tek faz 200-240 V: 0.37-1.5 kW) ve T2 modelleri (ii¢ faz
380-480 V: 4-5.5 kW; tek faz 200-240 V: 2.2 kW) arka plaka montajin1 destekler.

On Kosullar: Montajdan nce gerekli montaj aletleri ve ortamin hazirlandigindan emin olun. Ayrintilar
i¢cin “MD600 Serisi Temel AC Siiriicii Donanim Kilavuzu”ndaki “Mekanik Tasarim” boliimiine bakiniz.

Islem Adimlar:

1.

2.

Y1ldiz uglu tornavida ile, AC siiriiciiniin sag list kosesindeki M4x12 ¢apraz basl vida (pul ve yayl

pul ile birlikte) sikilir (Sekil (1)).
Aymi sekilde siiriiciiniin alt kismimdaki vida da sikilir (Sekil (2)).
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4.3. Ray Montaji

T1 modelleri i¢in DIN ray montaji yapilabilir. T2 modelleri i¢in ray montaj1 gerekmez.

On Kosullar:
e AC siiriiciiniin DIN ray ile monte edilmesi i¢in DIN ray1 (opsiyonel) hazirlanmali.
e Montajdan 6nce gerekli alet ve ortamin hazir oldugundan emin olun.

Islem Adimlar::
1- Ray kilidi, siiriiciiniin alt kismindaki yuvaya oturacak sekilde takilir (Sekil (1)). Sekil (2)'de rayin tam
oturdugu gosterilmistir.
2- Tornavida yardimiyla ray kilidi hafifce yukar: gekilir (Sekil (3)).
3- Ray, siiriiciiniin kilit mekanizmasina yerlestirilir (Sekil (4)).
4- Ray kilidi asag1 bastirilarak ray kilitlenir (Sekil (5)).

Alternatif senaryo (ray onceden kabine monteliyse):

5- Siiriicii, montaj konumunda tutulur, alt kism1 gosterilen yone dogru bastirilarak kilitlenir (Sekil (6)).
6- Ray kilidi asag1 bastirilarak sabitlenir (Sekil (7)).
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Guide rail latch

Common
Procedure

Ll o
Scenario 1 ) _'-,

HI

minl

B |

R Guide rail

Steps when the guide rail is notinstalled in the cabinet
6] 7]
e ﬁ D
Scenario 2 F- i

_—"'—'_FH-H- a .
;T Guide rail
snap-fit joint

J

Push the bottom of the device
in the direction of the arrow.

Steps when the guide rail is installed in the cabinet.

5. AC Sirucu Kablolama

5.1. Kablolama Oncesi Kontrol

Kablolama isleminden 6nce agagidaki denetim maddeleri tamamlanmalidir:

No Madde Kontrol Edildi
1 | Kullanilan kablolarin ¢ap1 ve kalkanlama 6zellikleri uygun. O
2 | Cihaz ve AC siiriicii uygun sekilde topraklanmas. m
Elektrostatik bosaltma (ESD) prosediirlerine uygun hareket edilmis ve antistatik
3 I m
bileklik takilmais.
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5.2. Ana Devre Kablolamasi

Aciklama:

Ana devre terminalleri hakkinda detayli bilgi igin MD600 Serisi Temel AC Siiriicii Donanim Kilavuzu’ndaki
“Elektriksel Tasarim” boliimiine bakiniz. Bu boliim, hizli ana devre baglanti adimlarint CAN modeli
ornegiyle anlatir.

Islem Adimlar::

AC siiriiciiyii topraklayn.

Devre kesici ya da sigortanin nominal degerini kontrol edin.

Motorun anma gerilimi ile siiriicliniin ¢1kis geriliminin uyumlu oldugunu kontrol edin.
AC siiriiciiyii motora baglaym.

AC siiriiciiyii sebeke gerilimine baglayin.

Sema:
Ana devre kablolamasini gosteren baglanti diyagrami asagidaki gibidir:
Built=in braking unit
| Braking resistor
Main circuit input terminal (J 4
Single-phase power supply input 7 ! ) E—
and three-phase power supply input
are available. Wire the cable according
to the AC drive model.
T e e | INOVARNCE
:Single-phase 40/—/\{“—0/—‘:'—0@ L1 :
200 VAC to 240 VAC ! ' -
loput IV N S N P REW () (1) 7
| - | =070 050 050 020 00
| Circuit breaker Fuse | 020.020,020,620,050
| —Q//W\—ﬁ/—‘:I—D@ R |
1RO VAL to 430 VAC ! i ' —
i e e e s o®
| —o Y L[] e T | i S
Grounding 5(’ @ '
MD600A

il FEEE

Main circuit output terminal -

1 2 3 45 674 9% wun

3y
—_—
M Y
— I =
w ér S
Grounding @ @
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5.3. Kontrol Devresi Kablolamasi

Kontrol devresi terminalleri hakkinda detayl bilgi i¢in MD600 Serisi Temel AC Siiriicii Donanim
Kilavuzu’ndaki “Elektriksel Tasarim” boliimiine bakiniz. Bu boliim, kontrol devresi baglantilarini hizlica
aciklamaktadir. Asagidaki sema, CAN modeli iizerinden baglantilar1 géstermektedir.

Sema:
Kontrol devresi kablolamasini gosteren baglanti diyagrami (bkz. orijinal dokiimandaki Sekil 5-2).

- —)
DIP switch
F'.:df?] EEW h W E @ Default values:
P e T, e L S1: OFF;S2: OFF; S3: OFF; S4: OFF
o () 00 00 050 0
070,00,0°0,020,00 can can
RJ45 - ) - ON HHHEI termination | ON HE”E“EI termination
p 0 rt OFF resistor OFF resistor
External operating panel port/ ~ = S T i STS25357) (CalEcs STS2535F | unconnected
CAN communication port ) A J | Qg e
i b SN The Al ¢
(CN2 port provides the power supply) ON EIHEIEI adspts oN EHEEI s
o OF e OFF| voltage
n3 group, i e“@ N |.~’* r =y SIS25354 | input. 51525354 | input.
i i CANH 4 ’gj\%‘.’. b N %, -~ A
. i o : L - ) Theop il
I il | oN terminal does| QN il
Max. rate: 1 Mbps i T 9 CANL | MDGUOA OFF E“E@El ?g{ﬁ:mﬁfﬁal OFF| ElE”E tlrj‘gvinternzﬂ
i Ly | 24V power
4 o ] : . S1525354 SUPP?;‘,-WEI S1525354 supply.
————————® GND 7 i R
""""" : Mg AEEO o lid at low level; valid level
DI: valid at low level; valid level <5V
Note: Signal definitions of pins 1-3 for the CAN, l: ﬂ =) \B« i) | Input impedance: 3.6 kQ
CN1 (RJ45), and CN2 (RJ45) ports are the same, L, E Max. input frequency for DI1 to DI3: 100 Hz
and pins 1-3 for these ports are interconnected. - ]_ 5L 52 =3 24 Max. input frequency for DI4: 20 kHz
PR - Pulsedutyratio:30%t070%
CHL
' Al
I . l r—:CHa— r— +EH3 — =
Relay output terminal — 50 0 . o
Il it
| E0-00=1 -
L ] [l:\[ﬂ:[l ‘ E o Forward running/Stop
E1-00 — )] N
A EQ-01=4
Relay NC and NO contact | L T :ET DIz o™ Forward jogging/Stop
load:3 A/250 VAC, 3 A/30VDC .
' - - M8 1 E0-02=9
= :E; o3 & \— Fault reset
E0-03=11
:Eg_‘ o i S™o—{ Muli speed 1
. E0-04=12
o, ”'_H—“\— DI4 supports the pulse of 20 kHz.
| COM; i
4 v
Al AOQ
The voltage input mode (default) or
current input mode can be switched over
by the DIP switch on the operating panel.
TLWDM E1-04
- — - ] =1 DO2 E1-05
C ) | |
I: ‘ l {F Y 'I oM
s S N O B |
The Al supports the voltage range of Open collector output:
-10Vto +10V/0 Vto 10V, and the 0VDC to 24 VDC/0 mA to 50 mA
-.—:.r:—L current range of 0 mA to 20 mA.
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5.4. Kablolama Sonrasi Kontrol
Kablolama tamamlandiktan sonra asagidaki maddeler kontrol edilmelidir:

No Madde Kontrol Edildi
1 Sebeke giris kablolari, R, S, T (iic faz 380 V) ya da L1, L2 (tek faz 220 V) 5
terminallerine baglanmis.
2 |Motor c¢ikis kablolar1 U, V, W terminallerine baglanmuis. i
3 | Ana devre kablolarmin boyutlar1 uygun. i
4 Is1 biizlismeli tiipler, klemens basliklarin1i ve kablo iletkenlerini tamamen 5
kaplamis.
5 Motor ¢ikis kablosu 50 m’yi agsmiyor. Agmasi durumunda, FO-15 parametresiyle o
tasiyici frekansi diistiriilmeli.
6 |Topraklama kablolart dogru sekilde baglanmis. i
7 |Cikis terminalleri ve kontrol sinyal terminalleri giivenli sekilde sikilmis. i
2 Fren direnci ve fren iinitesi (varsa) dogru sekilde baglanmis ve direng¢ degeri o
uygun.
9 |Kontrol devresi sinyal kablolari, kalkanli biikiimlii ¢ift kablolar. i
10 Kontrol devresi kablolar1 ile ana devre gii¢ kablolar1 ayri gilizergahlardan o
gecirilmis.
11 |Siiriiciiniin i¢inde vida, conta ya da agikta kablo kalmamis. i

6. Hizlh Calistirma
6.1. Calisma Paneli

6.1.1.Bilesenler:

Asagidaki gorsel, siiriicliniin ¢aligma panelini gosterir. Ayrintili agiklamalar i¢in asagidaki tabloya
bakabilirsiniz.

No Ad1 Aciklama
AC siiriiciiniin ¢alisma
Durum wo
. @ bsterge durumunu gosterir.
@ & Ayrintilar i¢in bkz. Tablo
alani
@ 6'2.
Parametre e e
o Stricliniin meveut
@ gosterge C e
parametresini gosterir.
alani
® Tus agiklamalari i¢in bkz.
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Durum Dostergesi Aciklamalari

Hata durumunda resetleme islemi yapar.

Sembol Ad1 Fonksiyon Durum
F w D FWD Ileri ¢alisma Sabit yantyor: Siiriicii ileri yonde ¢alisiyor veya
| ileri mod ayarli.
R E V REV Geri caligma Sabit yaniyor: Siiriicii geri yonde ¢alisiyor veya
f geri mod ayarl1.
Local/remote | Yerel/uzaktan kontrol | Kapali: Yerel kontrol
modu
I:_;_‘_ — Sabit yantyor: Terminal kontrolii
=
g Yanip soniiyor: Haberlesme kontrolii
Hizl1 yanip sénme: Kullanici tanimli kontrol
modu
Torque Tork kontrol modu Sabit yaniyor: Tork kontrolii
T control
Kapali: Hiz kontrolii
Alarm Alarm durumu Sabit yaniyor: Bir hata veya alarm olustu.
Running Calisma durumu Sabit yaniyor: Siiriicii ¢alistyor
Kapali: Siirticii calismiyor
Tus Aciklamalan
Tus Adi Fonksiyon
Menu/Back Izleme ekranindayken parametre ayar ekranina gegis saglar.
b Ayar ekranindayken 6nceki ekrana doner veya islemi iptal eder.
: Uzun basilirsa ¢ok islevli meniiye gecer.
DK OK Ayar ekranina girer veya ayar1 onaylar.
~
A Izleme ekraninda potansiyometre degerini artirir.
Parametre ekraninda parametre numarasini artirir.
v [zleme ekraninda potansiyometre degerini azaltir.
Parametre ekraninda parametre numarasini azaltir.
SHIFT Izleme ekraninda izlenen nesneler arasinda gecis yapar.
Parametre ekraninda rakam konumu degistirir.
Cok islevli meniide alt meniiler arasinda gecis saglar.
Hata kayit meniisiinde 6nceki hata kayitlar1 arasinda gecis yapar.
[W‘J RUN/STOP | Panel kontrol modundayken siiriiciiyii baslatir veya durdurur.
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6.1.2.Parametre Ayari ve Goruntiileme
Calisma paneli, ti¢ seviyeli menii yapisiyla parametre ayarlarin1 yapmanizi saglar:

1. seviye: Parametre grubu
2. seviye: Parametre
3. seviye: Parametre degeri

Her seviyede yanip sénen rakam degistirmek i¢in su tuslari kullanabilirsiniz: A, ¥, SHIFT.
Ornek: b5-01 parametresini 50.00 Hz'den 30.00 Hz'ye degistirme adimlar1 gorselde gosterilmistir.

Durum
parametresi (Switch) — (Dedistir)
(varsayilan)
. . Level-1 menu — 1. Sevive mend
g
F m
b
(Back) — (Geri)
@ (Down) — (Asadr)
s Level-2 menu — 2. Seviye mend
Fns
(Enter) — (Tamam) I
(Increase) — (Artir)
Wl e
] m
b5-00 b5-0 |
A1 RS
(Enter) — (Tamam)
@
(Save) — (Kaydet)
(Shift) — (Kaydw) (Decrease) — (Azalt)
Level-3 menu — 3, Seviye men( NP @ — -
M [minin
500 500 3000
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6.2. Devreye Alma Adimliari

6.2.1.Temel Devreye Alma Akis Semasi

Asagidaki sekil, AC siiriiciiniin temel devreye alma (commissioning) siirecini adim adim gosterir:

Baslat

h A

v

Enerji vermeden dnce kontrol et

ivmef‘favaglama slresini ayarla
(b7-04 ila b7-05)

l

Enerji ver

(Istede badl) Baslatma modunu ayarla
(d0-02)
(istede badh) Baglangi frekansini ayarla
(d0-23, dD-24)

!

|

Parametreleri baglat (Fabrika verilerine siirlama)
AD-00

(Istege badh) S-edrisini ayarla
(b7-06 ila b7-09)

!

l

Yazilim strimini kontrol et
(A2-22, A2-23, A2-24, A2-25)

Durug parametresini ayarla
(d0-04 ila d0-07)

|

|

Motor parametrelerini ayarla
(C4-00ila C4-11)

(Istede badl) Al ayarlan
(E2 grubu)

v

|

Kontrol modunu ayarla
(dD-00)

(Istede badgh) AQ ayarlan
(E3-00)

!

Motor parametrelerini otomatik ayarla
(C2-00)

(istede badl) DI ayarlan
(E0-00 ila E0-03)

!

Komut kaynadini ayarla
(1-00)

(istede badli) DO ayarlan
(E1 grubu)
(istefe badl) Réle gikigi ayarlan
(E1-00)

|

|

Frekans kaynadimi ayarla
(b5-00)

{istede bagh) Cok kademeli iz referans: ayarla
(b&-09 ila ba-24)

l

l

(Istedie badl) VIf parametresini ayarla
(d2 grubu)

Test
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6.2.2.Enerji Verme

Sebeke gii¢ anahtarin1 kapal konuma getirin.

Tiim baglantilarin ve devrelerin tamam oldugundan emin olun.
Giic¢ verin (sebeke anahtarini agin).

AC siiriiciiniin 6n paneline bakin.

Eger ekran "'50.00" gosteriyorsa, siirlicli basartyla baslatilmistir.

b

6.2.3.Parametreleri Fabrika Ayarlarina Dondiirme

AC siirliciisiiniin parametrelerini sifirlamak i¢in A0-00 parametresi kullanilir.

Islem:

1. Calisma panelinden 20-00 parametresini bulun.
2. Degerini 3 olarak ayarlayin.
3. Ok tusuna basarak fabrika ayarlarini yiikleyin.

Deger Aciklama

0 Islem yapilmaz

1 Motor parametreleri harig, kullanic1 parametreleri sifirlanir

2 Hata kayitlari, toplam calisma siiresi vb. temizlenir

3 Motor parametreleri dahil, tiim kullanici parametreleri sifirlanir
4 Mevcut parametreler yedeklenir

5 Hata bilgileri temizlenir

501 Daha 6nce yedeklenen parametreler geri yliklenir

503 Parametreler sifirlanir ve kayitlar silinir

+ Bu islem parametreleri tamamen sifirlayacagindan dikkatli olun. Gerekirse yvedekleme alin (A0-00 = 4).

6.2.4.Yazilim Sirimiini Kontrol Etme

Siirlicliye ait yazilim versiyonlarini gérmek icin asagidaki parametreler goriintiilenebilir:

Parametre Aciklama

A2-22 Performans yazilim siiriimii
A2-23 Fonksiyon yazilim siiriimii
A2-24 Performans yazilim alt siirtimii
A2-25 Fonksiyon yazilim alt siirlimii

*s Bu parametreler sadece goriintiilenebilir, diizenlenemez.
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6.2.5.Motor Parametrelerini Ayarlama

AC siiriiciiniin motorla dogru calisabilmesi i¢in, motor etiketinde yer alan teknik bilgiler siiriiciiye dogru
sekilde girilmelidir.

Gerekli Parametreler:

Parametre | Aciklama Deger Arahgi Not
C4-01 Nominal motor giicli 0.1 —1000.0 kW | Motorun etiket giiciidiir.
C4-03 Nominal motor voltaji 1 -2000V Genelde hat voltaj1 (L—L) kullanilir.

C4-04 Nominal motor akimi 0.1 —6553.5A Etikette yazan ¢alisma akimi.
C4-06 Nominal motor frekanst | 0.01 —599.00 Hz | Genelde 50 Hz veya 60 Hz olur.

C4-07 Nominal motor hiz1 1 — 65535 rpm Motorun etiket devir sayisi.
C4-09 Gili¢ katsay1si (cos @) 0.600 — 1.000 Genellikle 0.80 — 0.95 arasi olur.
C4-10 Maksimum motor | C4-06 — 599.00 | Siiriiciiniin ¢ikabilecegi {ist limit.
frekansi Hz
C4-11 Minimum motor frekansi | 0.00 — C4-10 Hz | Motorun ¢alismaya basladigt minimum
frekans.
6.2.5.1. Ornek Motor Parametreleri Ayar

Asagida, 6rnek olarak "VOLT" marka, model VM 112-4 olan bir asenkron motorun etiketinden alinan bilgiler
dogrultusunda siiriiciiye girilecek motor parametreleri gdsterilmistir:

Veht s;z*::::::.r.c € < PR

n%
IE3-8ss
kW |cos o | 1/min | GUG |veria

1458
#gg :/075 8&83:’4
6 '81' 4 8 | 1750 A’S_
20250327 IEC 60034
SERI NO. | MP08556428 MADE IN TURKIYE

Sekil 6.1 : Ornek motor etiketi

WS 1 SF1.15 IMB341P55 |.CL.F

Motor Etiketi Uzerindeki Teknik Veriler:
e Gerilim (A baglanti): 400 V

Frekans: 50 Hz

Akim: 8.1 A

Giic: 4.0 kW

Cos ¢: 0.80

Hiz (devir): 1458 rpm

Verim: IE3 — %8&8.6
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Stirticiiye Girilecek Motor Parametreleri:

Parametre Parametre Ad1 Girilecek Aciklama

Kodu Deger

C4-01 Nominal motor giicii 4.00 kW Etikette belirtilen ¢ikis giicii

C4-03 Nominal motor voltaji 400 V A baglant1 i¢in uygun gerilim

C4-04 Nominal motor akimi 8.10 A A baglantida 50 Hz i¢in belirtilmis

C4-06 Nominal motor frekanst | 50.00 Hz Etiketteki temel ¢alisma frekansi

C4-07 Nominal motor hizi 1458 rpm Motorun 50 Hz’deki devir sayisi

C4-09 Gli¢ katsayist (cos @) 0.80 Etikette belirtilen gii¢ katsayisi

C4-10 Maksimum motor | 50.00 Hz Uygulama  geregi 50 Hz ile
frekansi sinirlandirilmigtir

C4-11 Minimum motor | 0.00 Hz Varsayilan baslangic degeri olarak
frekansi girilebilir

6.2.6.Motor Parametresi Otomatik Ayari (Auto — Tuning)

Motor parametrelerinin dogru sekilde tanimlanabilmesi igin, siiriicli iizerinde otomatik ayarlama islemi
yapilmalidir. Bu islem sirasinda siiriicii, motora belirli test darbeleri gondererek motor karakteristigini analiz
eder ve bu dogrultuda belirli parametreleri otomatik olarak hesaplar.

1. Dikkat: Otomatik ayar iglemi sirasinda donerek tuning secilirse motor kisa siireli olarak donebilir.
Giivenlik agisindan motor miline bagli yiiklerin baglantis1 kesilmeli veya durarak tuning modu se¢ilmelidir.

islem Adimlar
1. Motor etiketi bilgileriyle manuel parametre girisi yapilr.
C4-01 1ila C4-11 parametreleri eksiksiz doldurulmus olmalidir (bir O6nceki boliimde

detaylandirilmistir).

2. Otomatik ayar moduna gegilir.
C2-00 parametresi asagidaki sekilde ayarlanir:

Deger | Aciklama

1 Statik otomatik ayar (motor sabitken parametre analizi yapilir)

2 Dinamik otomatik ayar (motor dondiiriilerek daha hassas parametre 6l¢timii yapilir)

3. Otomatik ayar islemi baslatilir.
C2-00 = 1 olarak ayarlandiktan sonra, siiriicli panelinde “TUNE” ibaresi goriiniir.
OK tusuna basilarak islem baslatilir.

4. Tamamlanma ve kontrol:

Islem tamamlandiginda siiriicii tekrar 50.00 degerine doner.
Bu, otomatik ayarin basariyla sonuglandigini gosterir.
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6.2.7.Komut Kaynaqgini Ayarlama

Siirtictintin ¢alistirma/durdurma komutlarin1 hangi kaynaktan alacagini belirlemek i¢cin komut kaynagi
ayarlanmalidir. Bu kaynak; panel, terminal ya da haberlesme olabilir.

Palr(a(r)rcllitre Parametre Ad1 Varsayilan Deger Aralig1 Aciklama

Hangi kontrol kanalinin
kullanilacagini belirler:
0: Kanal 1

b0-02 | Kontrol kanali segimi | 0 | 0/1/3/4/5/6/7 | Kanal2
3—7: Belirli dijital girigler (DI1—
DIS)
Digerleri:  Baglanti  noktas1
(6rnegin B konnektorii)
0: Panel

,. 1: Terminal (DI girisleri)
b1-00 K%Igfglll fé:alll‘al, " 0 0/1/2/3 2. Haberlesme  (Modbus,
yhag CANopen vb.)

3: Kullanici tanimli kaynak

b3-g0 | Kontrol Kanali2'nin |, 0/1/2/3 | Kanal1 ile aym sekildedir

Komut Kaynagi
6.2.7.1. b0-02 = Kontrol Kanal Se¢cimi

» b0-02 =0 — Kontrol Kanal1 1 aktif olur, bu durumda b1-00 ayar1 dikkate alinir.

» b0-02 =1 — Kontrol Kanal1 2 aktif olur, bu durumda b3-00 ayar1 gegerli olur.

» Komut kaynagi olarak panel (0) secilirse RUN/STOP tuslar1 kullanilir.

» Terminal (1) segilirse DI girisleri ile caligma saglanir.

» Haberlesme (2) secilirse uzaktan PLC/PC iizerinden kontrol saglanir.

6.2.7.2.

Ornek Ayarlama - Terminal Uzerinden Komut Verme (DI girisleriyle)

Bu senaryoda, siirticli harici bir start/stop buton takimi veya PLC dijital ¢ikislari gibi bir terminalden

kontrol edilecektir. Siiriicliye gelen dijital giris sinyalleri ile ¢alistirma ve durdurma yapilir.

Yapilandirma Adimlari:
1. b0-02=0
— Kontrol Kanali 1 segilir.
2. b1-00=1
— Komut kaynagi olarak terminal (DI girisleri) segilir.
3. b5-00=0

— Frekans kaynagi panel olarak kalabilir (6rnegin test amagli).

4. DI1=

RUN komutu (varsayilan)

— Siirticii, DI1 girisi aktif oldugunda caligir.
— DII pasif oldugunda durur.

9]

STOP islemi icin:

6. Eger DI kesilirse, siiriicii durur.
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6.2.8. Frekans Kaynagini Ayarlama

AC siiriicii, frekans referansini birden fazla kaynaktan alabilir. Bu boliimde, farkli frekans kaynaklarinin
nasil secilecegi ve hangi durumda hangisinin tercih edilmesi gerektigi agiklanmaktadir.

Frekans kaynag1, asagidaki parametreler ile yapilandirilir:

b0-03: Frekans referansi i¢in hangi kontrol kanalinin kullanilacagini belirler.

Parametre | Tamim Varsayilan | Degerler ve Aciklamalar
b0-03 Set 0 0: Kanal 1 secilir 1: Kanal 2 secilir 3 - 7: DI1’den DI5’e
kanali kadar — Secilen kanal, ilgili dijital girisin durumuna gore
se¢imi belirlenir. Diger: B konnektorii — Sec¢im, diger B
konnektoriiniin durumuna baghidir.

b5-00: Kanal 1 i¢in frekans kaynagi
b6-00: Kanal 2 icin frekans kaynagi
b5-01: b5-00 = 0 oldugunda kullanilacak frekans degeri (dijital)

Deger | Kaynak Aciklama

0 Dijital Ayar Frekans degeri dogrudan b5-01 parametresine girilir. Bu yontem genellikle
test ve ilk devreye alma islemleri i¢in uygundur.

2 Analog Girig AIl | Harici bir potansiyometre veya analog ¢ikis (0—10 V) ile siiriicliniin frekansi
kontrol edilir. 0 V sinyale 0 Hz, 10 V sinyale maksimum frekans karsilik
gelir.

5 Pulse Girisi Harici bir kare dalga sinyali ile frekans belirlenir. Uygun frekans-pulse orani
tanimlanarak hiz kontrolii yapilabilir.

6 Cok  Kademeli | Dijital girisler ile farkli sabit frekans seviyeleri secilebilir. Bu yontem,

Hiz onceden tanimlanmis hizlarin hizli sekilde ¢agrilmasi gereken uygulamalar
icin uygundur.

7 Dahili Belirli hiz adimlarinin otomatik olarak sirayla calistirilmast miimkiindiir.

Zamanlayici Programlama yapilmadan basit hiz senaryolar1 uygulanabilir.

8 PID Kontrol Geri besleme sinyali kullanilarak proses degerine gore frekans c¢ikisi
ayarlanir. Detayl agiklama bu kilavuzun kapsami digindadir.

9 Haberlesme Frekans referans: seri iletisim iizerinden almir. Ornegin, Modbus veya
CANopen protokolleri ile siiriicli uzaktan kontrol edilebilir.

10 Harici Opsiyonel olarak baglanan kontrol paneli (6rnegin MD-BP-M) iizerinden

Potansiyometre fiziksel potansiyometre ile frekans ayarlanabilir. Ek donanim gerektirir.
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2: Analog Giris

Stiriictiniin AI (Analog Giris) terminali varsayilan olarak 0—10V gerilim sinyaliyle ¢alisacak sekilde
ayarlanmistir ve bu girige bir potansiyometre baglanarak motor hizi kontrol edilebilir. Gerekli baglanti,
+10V, Al ve GND uglar1 arasinda gergeklestirilir. Potansiyometre araligi 1 kQ-5 kQ arasinda olmalidir. Al
girisi ayrica DIP anahtar1 (S1-S4) iizerinden akim moduna alinabilir; bu sayede 0—20 mA veya 4-20 mA
sinyallerle kontrol saglanabilir. Gerilim modu i¢in DIP anahtarlar1 OFF konumunda, akim modu i¢in ise ON
konumunda olmalidir.

Al

; The Al The Al
The voltage input mode (default) or SFT: MHHH adopts OI': EHIEID adopts
current input mode can be switched over 225 ] curreme | OFFE ~ | [picitage
by the DIP switch on the cperating panel. 51523334 | input. 51525354 | input

S &

kQto 5 kQ

The Al supports the voltage range of
-10Vte +10V/0Vto 10V, and the
current range of 0 mA to 20 mA.

6: Cok Kademeli Hiz

Bu ayarda siiriicii dijital girisleri kullanilarak daha onceden tanimlanmis 16 farkli hiz arasinda se¢im
yapilabilir. Hiz se¢im dijital girisleri i¢in 4 girise kadar tanimlama yapilabilir. Bu girislerin aktif — pasif
durumuna gore binary kodlama yontemiyle hiz se¢imi yapilir. Girislerden aktif olana gore segilen hiz tablosu
(Tablo 6.1) asagida gdsterilmistir.

b0-03=0 | Selectsetchannel 1

b5-00=6 Multi-reference as main frequency source

Il

K KR K KL 16 multi-references (%)
0 0 0 O—»| b309
0 0 0 1—{ b8-10
(D1 &) 0 0 1 0—f b8l Main frequency referencel
Assign multi-reference to
four terminals 1 1 1 00— b8J3
D2 1 1 1 l—]| b324

ST Pa;aol:noe;er Set 5c>|nt ’ 1 v
T .:Egig% ;1 Per-unit base value of frequency
E0-00 2
K4 K3 K2 K1 Reference Parameter
OFF OFF OFF OFF Multi-reference 0 b8-09 (b8-08=0)
OFF OFF OFF ON Multi-reference 1 b8-10
OFF OFF ON OFF Multi-reference 2 b8-11
OFF OFF ON ON Multi-reference 3 b8-12
OFF ON OFF OFF Multi-reference 4 b8-13
OFF ON OFF ON Multi-reference 5 b8-14
OFF ON ON OFF Multi-reference 6 b8-15
OFF ON ON ON Multi-reference 7 b8-16
ON OFF OFF OFF Multi-reference 8 b8-17
ON OFF OFF ON Multi-reference 9 b8-18
ON OFF ON OFF Multi-reference 10 | b8-19
ON OFF ON ON Multi-reference 11 | b8-20
ON ON OFF OFF Multi-reference 12 | b8-21
ON ON OFF ON Multi-reference 13 | b8-22
ON ON ON OFF Multi-reference 14 | b8-23
ON ON ON ON Multi-reference 15 | b8-24

Tablo 6.1: Cok Kademeli Hiz Referans Se¢im Tablosu
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ileri

t
Parametre Fonksiyon Deger Not
b0-03 Set kanal1 1 0 Set kanal1 1 se¢ilir
b5-00 Frekans kaynagi 6 Cok kademeli hiz segilir
Tablo 6.2: Frekans kaynagi secim parametreleri
Dijital Giris Terminal Parametre Fonksiyon
DIl E0-00 1 fleri Calistirma (Run Forward)
DI2 E0-01 4 Geri Calistirma (Run Reverse)
DI3 E0-02 12 2. Hiz (Kademeli Hiz Se¢imi — K1)
DI4 E0-03 13 3. Hiz (Kademeli Hiz Se¢imi — K2)
Tablo 6.3: Coklu — Hiz Dijital Giris Ayarlari
Parametre Aciklama Ornek Deger
b8-09 1. Hiz— % 30.0
b8-10 2. Hiz—% 50.0
b8-11 3. Hiz—% 75.0
b8-12 4. Hiz—% 100.0

Tablo 6.4: Ornek sabit hiz ayarlar

Yukaridaki 6rnekte DI1 ve DI2 ileri geri run komutu i¢in kullanilmis, DI3 ve DI4, 2. Ve 3. Hiz girisi olarak
kullanilmigtir. Bu uygulama i¢in ayarlanan parametreler tablolarda verilmistir.

8: PID Kontrol

MD600 serist siirticii, dahili PID (Proportional-Integral-Derivative) kontrol algoritmasi sayesinde harici bir
proses degiskenine bagli olarak motor hizin1 otomatik sekilde ayarlayabilir. Bu 6zellik, sabit basing, sicaklik,
seviye gibi kontrol gerektiren uygulamalarda yaygin olarak tercih edilmektedir.

PID kontrolii kullanildiginda, motorun ¢aligsmasi bir geri besleme sinyali ile siirekli olarak karsilastirilir ve
stirticii, bu farki minimize edecek sekilde hizin1 otomatik olarak artirir veya azaltir.

PID kontroliinii frekans referansi olarak aktif hale getirmek i¢in asagidaki parametre ayarlar1 yapilmalidir:

Parametre | Aciklama Ornek / Aciklayic Bilgi

b0-03 Set kanali se¢imi 0 — Kanal 1 (varsayilan)

b5-00 Frekans kaynagi secimi | 8 — PID ¢ikisi referans olarak kullanilir

ds5-00 PID kontrol tipi Uygulama tipine gore belirlenir (drnegin sabit basing)

d5-01 PID  hedef  degeri | Kontrol edilmek istenen sabit deger (6rn. 3.0 bar)
(Setpoint)
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Parametre | Aciklama Ornek / Aciklayic Bilgi

d5-02 Oransal kazang (Kp) Geri besleme farkina karsilik hiz tepkisi belirler

ds5-03 Integral siiresi (Ti) Zamanla hata birikimini diizeltme katsayisi

ds5-04 Tiirev stiresi (Td) Gelecekteki degisimlere tepkiyi belirler

d5-05 Geri besleme kaynagi Genellikle analog giris AIl segilir

ds5-06 PID c¢ikis simirlari Frekans araligini sinirlandirmak i¢in kullanilir (6rn. min: 10 Hz,
max: 50 Hz)

Calisma Prensibi

1.

Setpoint (d5-01) parametresi, hedef degeri belirtir (6rnegin: 50°C sicaklik veya 3 bar basing).

2. Siiriicli, analog giris (6rnegin All) iizerinden gercek proses degerini alir.
3. PID algoritmasi bu iki deger arasindaki fark: hesaplar ve gerekli diizeltmeyi hiz referansi olarak
uygular.
4. Hiz degisimi, proses degerini hedef degere yaklastiracak sekilde gergeklesir.
Baglant1 Ornekleri
I Harici Giic Kaynaéll i I
+24V ov

DiL D2

COOOOOOOOOOO0H ileri

DI3 DI4 COM Al AO 10V GND 485+ 485 TA TC

| B |
g 0-10V |

Geri

Basing transmitteri

0-10 V Basing transmitteri i¢in, S3 numarali dip switch “OFF” konumunda olmalidir.

Harici Giig Kaynag

COOOOCOOOOO00 ileri
GN

DIl DI2 DI3 D4 COM Al AO 1OV

D 485+ 485 TA TC

+ 1

0-20 mA Basing transmitteri i¢in, S3 numarali dip switch “ON” konumunda olmalidir.

Uygulama Ornekleri

ors n WAl

51525354

il

S1S25354

o Fan uygulamalarinda sabit sicaklik kontrolii
o Pompa uygulamalarinda sabit basing veya seviye kontrolii
e Malzeme tasima sistemlerinde gerilim kontrolii
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6.2.9.Dijital Girislerin Programlanmasi

Her bir DI terminali (6rnegin DI1, DI2, DI3, DI4) asagidaki fonksiyonlardan biriyle yapilandirilabilir.

Parametre: E0-00 ~ E0-03, ilgili DI terminalini belirtir.

Atanabilecek fonksiyonlarin tablosu asagidaki gibidir:

Deger Fonksiyon Aciklamasi

0 Fonksiyon yok

1 Terminal modiilii A - IN1 (baslat)

2 Terminal modiilii A - IN2 (y6n)

3 Terminal modiilii A - IN3 (durdurma)

4 Jog 1 (diisiik hizli ileri yon test caligtirmasi)
5 Jog 2 (diisiik hizli geri yon test ¢alistirmasi)
6 Frekans artirma (UP)

7 Frekans azaltma (DOWN)

8 Serbest durdurma (Coast to stop)

9 Hata sifirlama (RESET)

10 Duraksama (Pause)

11 Harici hata girisi (Normalde agik — NO)
12~15 Coklu referans frekans se¢imleri (1~4)
16~17 Hizlanma/yavaglama zamani se¢imi (1~2)
19 Frekans artir/azalt bilgilerinin sifirlanmasi
21 Hizlanma/yavaglama engelleme

22 PID duraklatma

23 Basit PLC sifirlama

29 Tork kontrolii engelleme

30 Darbe frekans girisi (yalnizca DI4 icin gecerlidir)
32 Anlik DC frenleme

33 Harici hata girisi (Normalde kapali — NC)
34 Frekans degistirme izni

35 PID yon tersleme

36 Harici durdurma terminali

38 PID integral durdurma

43 PID parametre seti degistirme

44~45 Kullanici tanimli hata 1 ve 2

46 Hiz kontrolii ile tork kontrolii arasinda ge¢is
47 Acil durdurma

49 Yavaglayarak DC frenleme

50 Calisma siiresi sifirlama

61~63 Terminal modiilii B - IN1, IN2, IN3
64~65 Terminal modiilii B - Jog1, Jog2

66 Zorla lokal kontrol gecisi

67 Zorla terminal kontrolii

68 Zorla haberlesme kontrolii

69 Zorla kullanici1 tanimli kontrol

70 Kontrol kanali se¢imi

71 Ayar kanal1 se¢imi

72 Terminal modiilii A/B se¢imi
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77 Calistirma izni (tiim modlar i¢in gecerli)
78 Ileri yonde calisma izni

79 Geri yonde ¢alisma izni

80 RFG girisini sifirla (0 Hz yap)

6.2.10. Tork Kontrollii Calisma Modu

MD600 serisi siiriicii, sabit tork gerektiren uygulamalarda kullanilmak iizere tork kontrollii ¢alisma modunu
desteklemektedir. Bu modda, siiriicii motorun hizim1 degil; torkunu (momentini) dogrudan kontrol eder.
Ozellikle sarma, stkma, kaldirma gibi uygulamalarda tercih edilir.

# Temel Ozellikler

Motorun ¢ikis momenti, siiriicii tarafindan sabit tutulur.

Hiz, sisteme bagli yiik kosullarina gore otomatik degisebilir.
Hem ileri hem geri yonde tork ayar1 yapilabilir.

Tork sinirlart kullanici tarafindan belirlenebilir.

Temel Parametre Ayarlari

d0-00 =0 (SVC)

d0-01 =1 (Tork kontrol)

d0-13: Tork kontrol kazanci

d0-14: Tork referansi (istenen tork degeri)
d0-16: Tork kontrol modunda ¢ikis frekans sinir1

Tork kontrol modunu kullanmak i¢in oncelikle motor kontrol yonteminin dogru sekilde yapilandirilmasi
gerekir. d0-00 parametresi: 0 (SVC - Sensorless Vector Control) olarak ayarlanmalidir. Tork kontrolii
sadece bu modda gecerlidir.

Komut Kaynaginin Ayarlanmasi
e Ana komut kaynagi asagidaki parametreyle belirlenir:
e F0-03: 0 (panel), 1 (terminal), 2 (haberlesme), 3 (kullanici tanimlr)

Dijital Giris ile Hiz/Tork Modu Gegisi (Istege Bagl)
e Bir dijital giris (6rnegin DI1), '"46: Speed/Torque Control Switchover' fonksiyonuna atanarak hiz
ve tork kontrolii arasinda gegis yapilabilir.
e Bu durumda F0-02 = 3~7 gibi DI girislerinden biriyle kontrol saglanir.

5. Ornek Uygulama:

Bir motorun sabit torkla calismasi gereken bir gergi kontrol sisteminde, asagidaki ayarlamalar yapilir:
F0-01 =0 (SVO)

F0-02 =1 (Tork kontrol)

F0-03 =1 (Terminal)

d0-14 = 50% (Motor nominal torkunun %350'si uygulanacak sekilde)

DI1 = 46 atanarak hiz/tork modu arasinda gecis yapilabilir

Motor calistirildiginda, kullanici tanimli referans torkla donmeye baslar ve bu deger gergek torkla
geri beslenerek sabit tutulur.
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6.2.11.

Hizlanma Yavaslama Rampasi Ayari

Hizlanma siiresi, siiriicliniin 0 Hz'den b7-01 (rampa hizlanma/yavaslama zamani temel frekansi) parametresi

ile belirtilen frekansa ulagmasi i¢in gegen siireyi ifade eder. Yavaglama siiresi ise bu frekanstan 0 Hz'e
diismesi i¢in gegen siiredir.

Output frequency/Hz

Ramp acceleration/

de
time base

Frequency

Actual acceleration time

Set acceleration time

celeration

frequency

reference

Time/t

Actual deceleration time

Set deceleration time

e b7-01 (Rampa hizlanma/yavaglama zamani temel frekansi) parametresini 1 (maksimum frekans)
olarak ayarlaym ve motorun maksimum frekansi olan C4-10 degerini 50 Hz yapin.

e Hizlanma siiresi (b7-04) 10s olarak ayarlandiginda, hizlanma oran1 5 Hz/s olur (50 Hz / 10s).
Yavaglama siiresi (b7-05) 25s olarak ayarlandiginda ise yavaglama orani1 2 Hz/s olur (50 Hz / 25s).

e Calisma frekansini 25 Hz olarak ayarlayip stirliciiyii baglatin. Siirticti, 5 Hz/s hizla 25 Hz'e ¢ikacak
ve burada sabitlenecektir. Ger¢ek hizlanma siiresi 5s olacaktir.

e Siirliciiyli durdurdugunuzda, stiriicii 2 Hz/s oraninda sifir frekansa diisecek ve duracaktir. Gergek
yavaglama siiresi 12.5s olur.

Parametre Parametre Adi Varsayilan | Aciklama

Kodu

b7-01 Rampa hizlanma/yavaglama | 0 0 ile 3 arasinda deger alir. Hizlanma siiresi,

zamani temel frekansi 0 Hz'den bu frekansa kadar ¢ikis igin

gereken zamani ifade eder.

b7-04 Rampa 1 hizlanma siiresi 20.0s 0.0s — 6500.0s arasi. Bu frekansa ulagmak
icin gereken siiredir.

b7-05 Rampa 1 yavaglama siiresi 20.0s 0.0s — 6500.0s arasi. Bu frekanstan 0 Hz'e

diismek i¢in gereken siiredir.
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6.2.12. Durdurma Modu Parametrelerinin Ayarlanmasi

Normal ¢aligma kosullarinda, siiriicii OFF1 durdurma moduna gore durdurulur.
e d0-04 (OFF1 durdurma modu) parametresini 0 (yavaslayarak dur) olarak ayarlayin.
e F0-30 (calisma frekansi) degerini 50.00 Hz olarak ayarlayin. (Detaylar i¢in 6.3.9 boliimiine bakiniz.)
e Siirliciiyii baglatin. Siriici 50 Hz'e hizlanacak ve bu frekansta calisacaktir. Siirliciiyi
durdurdugunuzda, belirlenen yavaglama siiresi boyunca 0 Hz'e diisecektir.

[lgili parametreler:

Parametre Parametre Ad1 Varsayllan | A¢iklama

Kodu

d0-04 OFF1 durdurma 0 0: Rampa ile dur, 1: Serbest durus, 2: Maksimum
modu kapasiteyle durus

do-05 OFF2 durdurma 0 Serbest durus fonksiyonu olarak atanabilir
modu

d0-06 OFF3 durdurma 0 0: Acil durus (b7-34/35/36 ile belirlenir), 1:
modu Maksimum kapasiteyle durus

do-27 DC frenleme 0.0 Hz Belirtilen frekansa ulasildiginda DC frenleme
baslangi¢ frekansi baglar

d0-28 DC frenleme bekleme | 0.0s Baslangic  frekansina  ulasildiginda,  ¢ikis
stiresi kesilmeden dnceki bekleme siiresi

d0-29 DC frenleme siiresi 0.0s DC frenleme akiminin uygulanma siiresi

do-30 DC frenleme akimi %50 Motorun anma akimina gore belirlenir. Daha

ylksek deger = daha giiclii frenleme

Start frequency of DC braking for stop

|
|
|
! ———-d0-27
Output frequency |
| ] " |
| | ' [ o
! : | DC braking time at stop
Start command : | chi,l
|
| [ ' | |
Acceleration time D cet_erau n s »- —DC braking current at stop
i F0-48 ime | -
DC braking command/current F0-49 : v do-30
)
DC braking waiting time for stop

do-28
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7. Ariza Giderme

Bu boéliimde, siiriictiniin kullanim1 sirasinda karsilasilabilecek yaygin arizalar ve bunlarin olas1 nedenleri ile

¢Oziim yontemleri 6zetlenmistir.

Ariza Aciklama Olasi Sebepler Coziim
Kodu
E.OC1 Hizlanma sirasinda | 1. Hizlanma siiresi ¢ok kisa 1. Hizlanma siiresini artirin
asir1 akim 2. Yiik ¢cok agir 2. Yiikii azaltin
3. Motor kisa devre yapti veya | 3. Motor ve kablolamay1 kontrol
kablolama hatali edin
E.OC2 Sabit calisma sirasinda | 1. Yiik ani olarak degisti 1. Yiikii yavas¢a degistirin
asirt akim 2. Motor kisa devre yapti veya | 2. Motor ve kablolamay1 kontrol
kablolama hatali edin
E.OC3 Yavagslama sirasinda | 1. Yavaslama siiresi ¢ok kisa 1. Yavaslama siiresini artirin
asirt akim 2. Yiik ataletli 2. Frenleme direnci ekleyin
3. Motor kisa devre yapti veya | 3. Motor ve kablolamay1 kontrol
kablolama hatali edin
E.OV1 Hizlanma  swrasinda | 1. Giig¢ kaynagi gerilimi dalgali | 1. Gii¢ kaynagini sabitleyin
asir1 gerilim 2. Yavaglama siiresi ¢ok kisa 2. Yavaglama siiresini artirin
E.OV2 Sabit calisma sirasinda | 1. Yik  enerjisi  geriye | 1. Yavaglama siiresini artirin
asir1 gerilim besleniyor (rejeneratif etki) 2. Frenleme direnci kullanin
E.OV3 Yavaglama sirasinda | 1. Yavaslama siiresi ¢ok kisa 1. Yavaslama siiresini artirin
asir1 gerilim 2. Yiik enerjisi rejeneratif 2. Frenleme direnci kullanin
E.OH1 Siirticli asir sicak 1. Ortam sicakligi ¢ok yiiksek | 1. Ortam sicakligini diisiiriin
2. Havalandirma yetersiz 2. Havalandirmayn iyilestirin
3. Fan arizalh 3. Fani kontrol edin
E.oH2 Motor asir1 sicak 1. Motor asir1 yiiklendi 1. Motor yiikiinii azaltin
2. Ortam sicakligr yiiksek 2. Ortam sicakligini diislirtin
3. Sogutma yetersiz 3. Sogutmayi iyilestirin
E.oL1 Siirticti agir ylik 1. Yiik nominalden yiiksek 1. Yiiki azaltin
2. Siirticii kapasitesi yetersiz 2. Daha yiiksek kapasiteli siiriicii
kullanin
E.oL2 Motor asir1 yiik 1. Motor nominal akimi asiyor | 1. Yikii azaltin
2. Yiik cok agir 2. Motor kapasitesini kontrol edin
E.oL3 PID agir1 yiik alarmi 1. PID kazanglari ¢ok yiikksek | 1. PID parametrelerini yeniden
2. Sistem tepkisi zay1f ayarlayin
E.oL4 PID ¢ikis siirlamasi 1. Cikis sinirlar yetersiz 1. PID ¢ikis sinirlarini kontrol edin
ve gerekirse artirin
E.OLF Enerji kaynag diisiikk | 1. Sebeke gerilimi diizensiz 1. Sebekeyi kontrol edin
2. Asir1 yiikleme 2. Yiikii azaltin
E.UL1 Gerilim diisiik 1. Girig gerilimi nominalin | 1. Gii¢ kaynagini kontrol edin
altinda
E.PEF Harici donanim arizas1 | 1. Harici ¢evre birimi sinyal | 1. Harici ekipmani kontrol edin
verdi
E.FAn Fan arizasi 1. Fan durdu veya ¢alismiyor | 1. Fan kablosunu kontrol edin
2. Fan1 degistirin
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E.HtR Sogutucu

alarmi

sicakligr | 1.
sogutma

Asin yik veya yetersiz

1. Yiikii azaltin veya sogutmayi
iyilestirin

7.1. Goruntuleme ve Gug¢ Problemleri

2. Panel arizali
3. Kontrol kart1
arizali

Belirti / Hata Kodu | Ac¢ciklama Olas1 Sebepler Kontrol Yontemi / Coziim
Ekranda higbir sey Siiriicti agilmiyor / 1. Gii¢ kaynagi bagli | 1. Giris voltajii 6l¢erek uygun
goriinmiiyor ekran tepkisiz degil veya voltaj aralikta oldugunu dogrulaymn

diistik 2. 24V ve 10V ¢ikislarini

2. Dahili gii¢ kontrol edin

kaynag1 (SMPS) 3. On sarj direncini 6l¢iin

arizalt 4. Paneli degistirerek test edin

3. On sarj direnci

arizali

4. Ekran paneli

arizali
"-H-C" Motor veya motor 1. Motor sargilari 1. Megger ile motor ve
goriintiileniyor kablosu toprakli/kisa toprakla kisa devre | kablolarin yalittmini kontrol

devre 2. Motor kablosu edin

yalitimsiz 2. Kablo baglantilarini yeniden

3. Motor baglantis1 | yapin

yanlig 3. Gerekirse motoru degistirin
E023.1 Siirticti agilir agilmaz 1. Motor veya 1. Megger testiyle izolasyonu
goriintiileniyor motor arizast kablolar toprakla kontrol edin

kisa devre 2. Kisa devre varsa baglantiy1

kesin, motor ve kablolari
degistirin

Ekran aciliyor ancak | Tus takimi donmus 1. Panel baglantis1 1. Panel kablosunu sok-tak
tuslar calismiyor veya arayliz islevsiz gevsek yapin

2. Farkl1 bir panel ile test edin
3. Gerekirse kontrol kartini
degistirin

Siirticii calismiyor,
panelde hata yok

Siirticti gii¢ aliyor ama
motor ¢alismiyor

1. Komut kaynag1
secimi hatali

2. Frekans kaynagi
yok

3. DI girisleri etkin
degil

1. b1-00 ve b5-00
parametrelerini kontrol edin
2. RUN komutu geldiginden
emin olun

3. Frekans ayarmi (b5-01)
kontrol edin
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8. Sik Kullanilan Parametre Ayarlari

Parametre | Aciklama Varsayilan Birim Notlar
Deger
b1-00 Calistirma komutu kaynagi | 0 - 0: Tus takimi, 1: Dijital girig
b5-00 Frekans referansi kaynagir | 0 - 0: Tus takimi, 1: AIl
b5-01 Tus takimi frekansi 50.00 Hz
b7-04 Hizlanma siiresi 20.0 S
b7-05 Yavaglama siiresi 20.0 S
b7-06 Rampa tipi 0 - 0: Lineer, 1: S-kavisli
C0-00 Fabrika ayarlarma geri | - - 1 girildiginde geri yiikleme
yiikleme yapilir
C4-01 Maksimum ¢ikis frekansi 50.00 Hz
C4-02 Temel ¢ikis frekansi 50.00 Hz
C4-03 Motor anma gerilimi 220/380 \Y Motor etiketine gore girilmeli
C4-04 Motor anma akimi - A Motor etiketine gore
C4-06 Motor anma frekansi 50.00 Hz
d0-02 Calisma modu se¢imi 0 - 0: V/F, 1: Vektor kontrol
d0-04 OFF1 durdurma modu 0 - 0: Yavaslama, 1: Serbest
d1-00 Dijital giris DI iglevi | - 1: RUN (calistir)
d1-01 Dijital giris DI2 iglevi 2 - 2: Durdur (STOP)
d1-02 Dijital giris DI3 islevi 3 - 3: YOn degistirme
d1-03 Dijital giris DI4 islevi 4 - 4: Hiz se¢imi
F0-02 Geri (ters) yon calisma izni | 0 - 0: Ters yon yasak, 1: Izin
verilir
F0-30 Tus takimi sabit frekansi 0.00 Hz
F9-01 PID kontrol etkinlestirme 0 - 0: Devre disi, 1: Etkin
F9-02 PID hedef (setpoint) 0.00 Siirece Orn: °C, bar
baglh
F9-06 PID kazang 1.00 -
F9-07 PID integral zamani 2.00 s
F9-08 PID diferansiyel zamani 0.00 s
F9-10 PID minimum ¢ikis 0.00 Hz
F9-11 PID maksimum ¢ikis 50.00 Hz
8.2. Sik Kullanilan izleme Parametreleri
Parametre Aciklama Deger Arahg:
U0-00 Calisma frekansi 0.00 Hz — 500.00 Hz
U0-01 Frekans referansi 0.00 Hz — 500.00 Hz
U0-02 DC Bus voltaji 0.0 V-3000.0 V
U0-03 Cikis voltaji OV-1140V
U0-04 Cikis akimi 0.00 A—-65535A
U0-05 Cikis giicii 0.0 kW —3276.7 kW
U0-06 Cikis torku -200.0% — +200.0%
Uuo0-07 Dijital girig (DI) durumu 0—32767
U0-08 Dijital ¢ikis (DO) durumu 0-—32767
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U0-09 Analog girig All durumu -10.57V-+10.57V
U0-10 PID referans 0% — 65535%
U0-11 PID geri besleme (feedback) 0% — 65535%
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